


HMC 系列
臥式加工中心

• 超重裝載表

• 特別設計的基礎和柱提供

• 卓越的抗彎曲性和增強性能

/ HMC-500 / HMC-630

特點

KAO FONG MACHINERY CO., LTD.KAO FONG MACHINERY CO., LTD.

總裁 沈國榮 董事長 林炎輝

HMC-500 / HMC-630 / HMC-800 / HMC-1000
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/ HMC-500
•  三軸行程 (X/Y/Z)

720×650×650 mm

•  工作台最大載重

800 kg

•  主軸錐孔

No.50  7/24 taper
No.40  7/24 taper ( 選配 )

/ HMC-630
•  三軸行程 (X/Y/Z)

1050×800×880 mm

•  工作台最大載重

1200 kg

•  主軸錐孔

No.50  7/24 taper

/ HMC-800

•  三軸行程 (X/Y/Z)

1400×1200×1325 mm

•  工作台最大載重

2000 kg

•  主軸錐孔

No.50  7/24 taper

/ HMC-1000
•  三軸行程 (X/Y/Z)

1700×1400×1525 mm

•  工作台最大載重

2500kg

•  主軸錐孔

NO.50  7/24 taper

HMC 系列
 臥式加工中心

超完美剛性結構設計

A.	�主軸採用高剛性軸承，軸承內徑達 Ø100mm，主軸馬達馬力大，

內藏式強力馬達 25/30 kW。

B.	�三軸採用 Ø50 mm C3 等級高精密滾珠螺桿，可搭配中空冷卻系

統（選配）。

C. �工作台採用 4 個錐形夾持定位座。

D. �高精度、高剛性、高運動精度之線性滑軌。

E. 雙螺桿排屑系統。
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HMC-500 / HMC-630 / HMC-800 / HMC-1000
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Torque Power

/ 	�HMC-500 / 630 / 800 / 1000 內藏 10,000 RPM (FANUC αB160LL / 13000i)(#50)

主軸馬力扭力曲線圖

/ 	�HMC-800 / 1000 齒輪 5000 RPM (FANUC α22 / 8000i)(#50)/ 	�HMC-500 內藏 15,000 RPM (FANUC αB112LL / 15000i)(#40)

/ 	�HMC-500 / 630 直結 6,000 RPM (FANUC α15 / 8000i)(#50)

主軸設計

/ 主軸可搭配型式、轉速/ 高馬力高扭力

/ 高速與高精度

/ 內藏式主軸 ( 選配：齒輪、直結 )

•	�BT-50:

•	�BT-40:

內藏 10000 rpm, 齒輪 5000 rpm,               
直結 10000 rpm, 直結 6000 rpm

內藏 15000 rpm, 直結 10000 rpm
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HMC 系列 臥式加工中心
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工作台自動交換系統

三軸進給軌道與伺服馬達

刀庫規格

•	 �三軸進給採用高精度、高載重、高速、高剛性、低噪音之線性滑軌，

提供完美之進給表現，有效減少非加工時間。

•	 �三軸採用 Ø50mm C3等級高精密螺桿與高馬力 A/C伺服馬達，

採直結傳動，無背隙及無伺服遲滯等表現；中空冷卻系統（選
配）可提供更高之機台精度，HMC-500 / 630 三軸快移可達

48 m/min。

  （HMC-800 的快移速度可達 48 / 40 / 48 m/min）

/ �自動刀具交換系統

/ �中空冷卻螺桿表現曲線圖

•	 �換刀時間 : 3.0 sec.(T-T)

/ �刀庫容量

•	標準 : 40 刀 

•	選配 : 60, 90, 120

•	 �4 工作台採用四個錐形夾持機構，超強夾持力確保工作台穩定性與定位精度，

強力吹氣系統由錐形定位座吹出強力氣柱，清除鐵屑，並利用錐形孔之氣密檢

出，確保工作台之夾持穩定性與定位精度。

•  HMC-500: 11 (6 op.) sec.

•  HMC-630: 15 (11 op.) sec.

•  HMC-800: 18 sec.

•  HMC-1000: 40 sec.

•  HMC-500 / 630 / 800: 2.5 sec. (0~90°)

•  HMC-1000: 5 sec. (0~90°)

•  HMC-500: 800 kg

•  HMC-630: 1200 kg

•  HMC-800: 2000 kg

•  HMC-1000: 2500 kg

•  0.001° (1°op.)
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/ �自動工作台交換時間

/ �工作台定位時間

/ �工作台最大荷重能力

/ �工作台最小定位角度

HMC 系列 臥式加工中心
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人體工學與人性化設計 全套嚴格品保檢測

切削表現

•	三次元量測品保系統

方便操作及調整 方便上下工件

•	Ball Bar 循圓檢測

•	半組件雷射檢驗

/ �天井式沖屑冷卻裝置

•	工件材質：

•	使用刀具： 

•	主軸轉速：

•	切削速度：

•	刀切深度與寬度：

•	材料移除率：

•	工件材質：

•	使用刀具： 

•	主軸轉速：

•	切削速度：

•	刀切深度與寬度：

•	材料移除率：

•	工件材質：

•	使用刀具： 

•	主軸轉速：

•	切削速度：

•	材料移除率：

•	工件材質：

•	使用刀具： 

•	主軸轉速：

•	切削速度：

•	材料移除率：

主軸規格 BT-50 內藏 10000 轉，馬達 FANUC αB160LL / 13000i (25/30 kW)

S45C (SAE 1045)

Ø80 mm 面銑刀

700 rpm

2,000 mm/min

4 mm / 70 mm

560 cm 3/min

A6061 Aluminum

Ø80 mm 面銑刀

4,000 rpm

10,000 mm/min

3.5 mm / 70 mm

2,450 cm 3/min

S45C (SAE1045)

Ø50 mm 鑽頭

1,500 rpm

180 mm/min

353 cm 3/min

S45C (SAE1045)

M42×4.5P 絲攻

200 rpm

900 mm/min

55%

/ �面銑 / �面銑 / �鑽孔 / �攻牙

•	� 輕切削測試 -45° 平行銑切與
2D 圓周切削

•	雷射檢測

•	3D 半圓球立體模具切削測試

/ �可轉動式操作面板設計 / �寬面門開設計 /	�三軸同動式與 Z 軸
傾斜式伸縮護蓋

• HMC-500: 950 mm
• HMC-800: 1350 mm

• HMC-630: 1250 mm
• HMC-1000: 1850 mm

/ �最大門寬

HMC 系列 臥式加工中心
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HMC 系列 臥式加工中心

外觀尺寸 / 工作台與固定孔尺寸

切削範圍 刀把與拉刀螺栓規格

/ 	�HMC-500 / 	�HMC-630 / 	�HMC-800 / 	�HMC-1000 / 	�BT-40 / 	�BT-50
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/ 	�HMC-500 / 	�HMC-630 / 	�HMC-800 / 	�HMC-1000
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型號 HMC-500(#40) HMC-500(#50) HMC-630(#50) HMC-800(#50) HMC-1000(#50)
三軸

X 軸行程 mm 720 720 1050 1400 1700
Y 軸行程 mm 650 650 800 1200 1400
Z 軸行程 mm 650 650 880 1325 1525
工作台

工作台尺寸 mm 500x500 500x500 630x630 800x800 1000x1000
工作台數量 2 2 2 2 2
工作台載重 kg 800 ( 等分布荷重 ) 800 ( 等分布荷重 ) 1200 ( 等分布荷重 ) 2000 ( 等分布荷重 ) 2500 ( 等分布荷重 )
工件尺寸 ( 直徑 / 高 ) mm/mm 700/800 700/800 1050/1000 1300/1300 1800/1300
工作台上方形狀 type 24-M16 24-M16 24-M16 24-M16 80-M20
工作台定位角度 deg 0.001° (*1°) 0.001° (*1°) 0.001° (*1°) 0.001° (*1°) 0.001° (*1°)
工作台 0~90 度分割時間 sec 2.5 2.5 2.5 2.5 5
主軸

主軸轉速 rpm 15,000 內藏
(*10,000 直結 )

10,000 內藏
(*6,000/10,000 直結 )

10,000 內藏
(*5,000 齒輪 )

10,000 內藏
(*5,000 齒輪 )

主軸變速 step 2 段變速 ( MS ) 2 段變速 ( MS ) 2 段變速 ( MS ) 2 段變速 ( MS ) 2 段變速 ( MS )
主軸軸承內徑 mm Ø70 Ø100 Ø100 Ø100 Ø100
主軸中心距工作台面距離 mm 100-750 100-750 100-900 100-1300 100-1500
主軸中心距工作台面中心距離 mm 150-800 150-800 150-1030 150-1475 150-1675
主軸錐孔規格 BT-40 7/24 taper BT-50 7/24 taper BT-50 7/24 taper BT-50 7/24 taper BT-50
進給速度

快移速度 (X / Y / Z) m/min 48 / 48 / 48 48 / 48 / 48 48 / 48 / 48 48 / 40 / 48 20 / 20 / 20
切削速度 (X / Y / Z) m/min 10 10 10 10 10
刀庫

刀柄規格 BT-40 / CAT-40 BT-50 / CAT-50 BT-50 / CAT-50 BT-50 / CAT-50 BT-50 / CAT-50
刀庫容量 tools 40 ( *60 / 90 / 120 ) 40 ( *60 / 90 / 120 ) 40 ( *60 / 90 / 120 ) 40 ( *90 / 120 ) 40(*60 / 90 / 120)
最大刀具直徑 mm Ø95 Ø125 Ø125 Ø125 Ø125
最大刀具直徑 ( 無鄰刀 ) mm Ø190 Ø250 Ø250 Ø250 Ø250
最大刀具長度 mm 350 400 450 450 450
最大刀具重量 kg 8 20 20 20 20
選刀方式 ( 凸輪式） 最短距離 絕對式換刀

交換時間

換刀時間 ( 刀對刀 ) sec 2.4 3 4.7 5 5.2
換刀時間 ( 點對點 ) sec 6 8 8 11 12
工作台交換方式 迴轉交換 迴轉交換 迴轉交換 迴轉交換 迴轉交換

工作台交換時間 sec 11 11 15 20 25
馬達

FANUC 馬達主軸規格 
(30min / Contin.)

kW ( 內藏 15,000 rpm ) 
18.5 / 22

( 內藏 10,000 rpm )  
25 / 30

( 內藏 10,000 rpm )  
25 / 30

( 內藏 10,000 rpm )  
25 / 30

( 內藏 10,000 rpm )  
25 / 30

kW ( 直結 10,000 rpm )  
11 / 15

( 直結 6,000 rpm )  
15 / 18.5 

( 直結 10,000 rpm )  
15 / 18.5 

( 直結 6,000 rpm )  
15 / 18.5

( 直結 10,000 rpm )  
15 / 18.5

( 齒輪 5,000 rpm ) 
22 / 26

( 齒輪 5,000 rpm ) 
22 / 26

X / Y / Z / B 軸馬達規格 kW 7 / 6 / 4 / 4 7 / 6 / 4 / 4 7 / 6 / 7 / 4 7 / 6 / 7 / 7 6 / 6 / 6 / 7
油壓單元馬達 kW 3.75 3.75 3.75 3.75 3.75
主軸冷卻機單元馬達
( 壓縮 / 吐出 ) kW 2.3 / 0.75 2.3 / 0.75 2.3 / 0.75 2.3 / 0.75 2.3 / 0.75

切削水單元馬達 kW 0.2x1, 0.4x2 0.2x1, 0.4x2 0.2x1, 0.4x2 0.2x1, 0.4x2 0.2X1, 0.4X2
動力源

電源 AC200V / 220V(FANUC) kVA 50 50 50 55 55

空壓源 MPa,
I/min 0.4 ~ 0.6, 500 0.4 ~ 0.6, 500 0.4 ~ 0.6, 500 0.4 ~ 0.6, 500 0.4 ~ 0.6, 500

油壓單元容量 L 120 120 120 120 120
主軸冷卻機單元容量 L 36 36 36 36 36
水箱容量 L 370 370 530 700 800
控制器 發那科 / 三菱 / 西門子 / 海德漢

型號 HMC-500(#40) HMC-500(#50) HMC-630(#50) HMC-800(#50) HMC-1000(#50)
外型尺寸

占地面積 mm2 4150x6611 4150x6611 4700x8243 5400x9500 6500x10000
高度 mm 3190 3190 3480 4000 4300
機台淨重 kg 13000 13000 19000 28000 30000
精度 ( 以下為機床在空調良好的環境下所測得之數據 )

ISO 10791
三軸雷射

定位精度 mm 0.008 0.008 0.008 0.01 0.02

重覆定位精度 mm 0.006 0.006 0.006 0.008 0.02

JIS 6338 
三軸雷射

定位精度
(300mm 以內 ) mm ±0.005 ±0.005 ±0.005 ±0.007 ±0.015

重覆定位精度 
(300mm 以內 ) mm ±0.002 ±0.002 ±0.003 ±0.005 ±0.015

外銷裝櫃方式 20'F/R + 20'STD 20'F/R + 20'STD 40'F/R 40'F/R + 40'STD 40'F/R+40'STD

/ ��標準配備

/ �特殊配備
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•	 �主軸中噴系統

•	 �多工作台系統

(HMC-630 Model)(HMC-500 Model)

•	 �自動工件測量系統

•	 �接觸式自動刀長量測

•	 �三軸光學尺•	 �油壓夾治具接頭

•	 �內藏主軸 - 轉速 10,000 rpm

•	 �三軸潤滑單元

•	 �空氣乾燥機

•	 �機台維護手冊

•	 �切削水泵浦冷卻裝置

•	 �照明裝置

•	 �天井式沖屑冷卻系統

•	 �規格說明書

•	 �X / Y / Z 軌道伸縮護蓋

•	 �三層警示燈

•	 �氣壓調節單元

•	 �刀庫單元 40 刀

•	 �三軸光學尺

•	 �工作台定位角度 1 度

•	 �T 型槽工作台

•	 �自動刀長量測

•	 �多工作台系統 ( 六工作台 )

•	 �漏電斷電裝置

•	 �自動工件量測

•	 �油霧收集單元

•	 �變壓器

•	 �三軸螺桿中空冷卻系統

•	 �全型護罩 / APC 安全護罩

•	 �迴轉式 2 塊工作台 APC 單元

•	 �腳踏板、水箱與斜昇式鐵屑輸送機

•	 �自動電源斷電功能

•	 �油壓單元

•	 �主軸冷卻用油溫度調整裝置 ( 外置式 )

•	 �液壓治具連接單元

•	 �CE 規格

•	 �刀庫單元 60 / 90 / 120 刀

•	 �主軸中噴系統 ( 含過濾裝置 )

1.	�此機台定位精度檢測僅限本公司製造工廠內執行，出廠後不另外實檢。 2.	�機台安裝場所周圍環境溫度在 5~40°C，且周圍上下溫度差在 4°C 以內；

機台周圍溫度的變化應限制在 1 小時 0.67°C、6 小時 4°C 以下。

3.	�詳細規範請參考產品操作手冊或洽本公司業務專員。 4. 本規格僅供參考，高鋒保留修改權利。

HMC 系列 臥式加工中心

規格表

/ 重覆 5 次

/ 重覆 5 次
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